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.La pr^sente invention concerne un implant dentaire et son 
precede de fabrication. 

' • On conhaft deja divers types d' implants dentaire s pour la 

.. hiise eh place de proth^ses. L'un de ces implants comprend, d'une part, uh 

insert de forme g^n.6rale en T. destin^ li.etre engag^ dans une tranchee de 
' mgme forme m^nagfe dans Tos. et d'autre part un €crpu vi^se sur cet insert 
et solidaire de la prothbse. Get insert comporte une tige filet^esur laquelle 
se visse r^crou et qui s'engage . k I'une de ses extr^mit^^ dans un trou 
central perc^ dans une semelle perpendiculaire k la tige. Cette demise est 
soudee a la semelle et ^e mode de realisation- entrauie; certains inconvenient s. 
En effet, la zone de raccbrdement de la tige k la semelle est relativeinent 
fragile, par suite de la soudure, et il en resulte souvent des ruptures dans 
cette zone lorsqu'il est n^cessaire de plier la semelle pour lui donnef une 
forme en V. dans certains cas particuliers. Par ailleurs, la tige se raccorde 
k la semelle par un angle vif qui empeche toute reconstruction osseuse 
dans cette zone. - 

• Enfin, le prix de revient d'un tel insert est tres eleve ^tant 
donne la coiriplexite des operations de fabrication et notamment la difficulte 
de mettre en oeuvre le soudage. 

La pr^sente invention vise 1 rem^dier k ces inconvenients en 
procurant un implant dentaire de conception particuli^rement simple, tres 
robuste et tr^s econbmique a fabriquer. 

A cet effet,. cet iniplaxt dentaire comprenant deux parties, k 
savoir, d'une part, un insert de forme generale en T constitu^ par une tige 
fUet4 solidaire dHine 6emelle d 'ancrage perpendiculaire k la tige, e t,. d'autre 
part , un ^crou portant une proth^se et se. vissant sur la tige, est caracteri- 
se en ce que la tige forme aviec la semelle un ensemble monobloc sans 
solution de continuite. 

L'invention a egalement pour objet un'procede de fabrication 
de I'insert de I'implant dentaire suivant I'inveAtion, ce prpcede etant 
caracterise en ce que I'on produit ^ partir d.'uhe bar re cylindrique . par 
decolletage, une tige axialefiletee k sa pai-tie extreme et rattachee a la\ 
barre, on trongonne ensuite transver salement la barre pour separer de 
cellerci un "disque d'epaiss.eur . egale k I'epaisseur de la semelle finale, ce 
disque formant un ensemjsle monobloc avec la tige axiale file tee,- et on 
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d^coupe dans le disque la semelle k la forme finale desir^e, avec des lumi- 
eras dans cette semelle. . > 

: ^^crira ci-apres, a titre d'exemple non.limitatif, utie for- 

me de la pr^sente invention en reference au dessin annex^ sur lequel : 

. La^igure 1 est uneven perspective d'un implant destine k.'etre 

intrbduit dans une tr^nch^e en t d*un os maxillaire. 

•La figure Z est one vue en coupe axiale, a plus grande €chelle, 
• de I'^crpu de I'implant. 

Les figures'3, 4, 4aet 5 sont des vues schjSmatiques illuBtrant 
10 1« PJ^Qc^d^ de fabrication de i4mpl ant suivant l'invention. / 

L'implant suivant I'iiiventicMi est constitu^ de. deux pieces k 
savoir un insert 1 , de' forme gen^rale en T et d'un ecroii 2 se vissant sui' le 
precedent • L'insert 1 eat.destin^ k etre introduit dans une tranch^e en 
- forme de T correspondante, m^nag^e dans un. os maxillaire 3>t compo'rtant 
15 une tranch€e horizontale 4 au milieu de. laqueUe d€bouche une tran^i^e ver - ■ 
■ • . ticale .5. ■ " 

Suivant I'invention. I'inaert 1 est constitu.^ d'une seule pifece 
. . e t il compor. te une semelle 6 de laquelle part una. tige peipmdiculaiie; comprenant. 

un. fut 7. Ce fut pr^sente. k sa partie supe'rieure , c est-k-dire k I'oppos^ de- 
20 'la semelle 6 un filetage 8 sur lequel vient se visser l'€cr.ou 1. Ce filetage 8 
se termine par un cone 9 facUitant I'introduction de I'^crou. 

partie comprise entre le filetSge 8 et la semelle 6, le 
fut 7 . a un diametre inf^rieur au dianftetre nominal du filetage 8. Dans 
cette partie le fut 7 presente un ou plusieurs haipms c^nnulaires lOdanant i la 
ZS: section longitudinals du fut une aUure .en dedts de scie . Ces harpons 10 spnt 
. d^ stints i am^iorer la riStention - dii fOt 7 dans la tran- 

ch^e verticale 5 de I'oa. et \ augmenter la surface de contact ehtre cette 
partie. du fut et la partie osseuse existante,. puis ndoformee. 

Les harpons 10 ont la forme de tromsde cBne dont la petite 
3b base a un diamfetre ggal au diamfetre minimal de la partie inf^rieure du fut i: 

Ces cones sont raccor.d€s entre eux par des parties courbes." lis peuVent etre 
•. orient€s. quant k leur sommet. soit vers la semelle 6. spit vers le filetage .8. 

La partie inf erieure du fut 7 est raccord^e au fUetage. 8 par . 
un conge II de faible rayon. Par ailleurs. elle est raccordee. ^galement.k ■ 
. 35 la senaelle 6 par un cong^ 1 2 de. rayon sup^rieir au pr^c^dent mais tou'tefois 
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suffisam P*>ur£aclliter la reconstruction t.sseu8e .qui n'a jamais lieu dans 
les angles vifs. La^senjell.^6 c,ui est plate et .«orm,b.le .a la forme g.nlrale 
d an 8 et pr^sente sur/sa surface laterals un ou plusieur s harpons 1 3 des - 
tines k ameliorer la retention de la semelle 6 dans la. tranches horiiontaie 4 
de I'os. et i augmenter la surface de contact entre cette partie de la semelle 
et la partie osseuse existante puis niSoform^e. 

La semelle 6 est perc^e d'au moins deux lumiferes oppos^es 
14, situ6es de part et d'autre du fut 7.1esquelles pre'sentent sur leurp^riph^- 
rie une ou pldsieurs dents 15 augmentant la surface de contact entre cea 
0 liimiferes et la partie n^oformde de I'os. Sur sa fac^.lat^rale ant^rieure et/ou 
• .post^rieure. la semelle 6 pr^sente un ou plusieurs trous borgnes 16 destines 
^ guider un poin9on d'insertion de I'insert. 

La semelle 6 peut §tre pliee en V en formant un angle inf^rieur 
. ^ 90 . sans qu'apparaissent des ruptures ou fissures appreciables dans la 
5 zone de raiccordement du fut et de la semelle 6. Par aiUeurs la partie du fut 
7 comprise entre le filetage 8 et la semeUe.,6 ne pr^sente aucu^e entaUle 
pquvant provoquer la fissures ou la rupture de ce fdt au pliage. Ce 'dernier 
, peut Stre pli€ par rapport k la semelle d-un angle 8ap€rie:ur ou €gal k 45*?, 
sails enframeraucune deterioration du fat ou rupture de ce dernier par rapport 
k la semelle 6. 

^ '^cr ou2, represent^ en coupe k plus grande echelle sur 
la figure 2,est constitug de deux tropcsde cone 17 et 18. ayant une grande 
base commune. Get ecrou pr^sente par ailleurs deux m^plats 19 opposes et 
convergeants I'un vers I'autre et vers le sommet du troncde c8ne supdrieur. 

L'ecrou<2 peut eventuellement comporter une ou plusieurs 
. rainures externes destinies a ameliorer la retention de la prothfese que I'^crou 
doit recevoir: > 

L'^crou 2 pr^sente un alesage axial taraud^ 20 prolong^ par 
un chambrage inf^rieur 21 , tel que le plan frontal inferieur de I'ecrou 2 puis - 
se 4e8cendre au-deseous du niveau du cong* de raccordement 1 1 entre le 
filetage 8 et la partie inf^rieure. du ffit 7. sans que I'^crou soit gene dans, sa 
desbente par ce fQt 7, sitr une longueur €gale k la profondiur de I'al^sage. 

Les figures 4, 4a et 5 Ulustrentles diveraes phases du proc^de 
de fabrication de I'insert suivant I'invention. Get insert est tailie dans une 
barre cylindrique 22 de laquelle on tire, par d«colletage. la partie file te 3 et 
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le fut 7 rhuni des harpons 10. 

Ensuite, par trongonnag'e, bn decoupe dans la barre 12, un 
disque 23 destine h. constituer ulteriea rement la sem.elle. Enfin, dans une 
dernibre op€ration^ on f orxhe la semelle 6 (figure 5) par d^cdupage externe 
5 pour lui donner sensiblemeht la forme d * un ' 8 *,'avec. formation deis lumi^res 14. 

. 'Pour la finition, on procede k un^sablage a gros grains de 
I'inisert, k I'exception du filetage 8, af in d'augmenterV sous un m6me encom- 
•brement, la surface de contact ent re 14nsert et la par tie n^oform^e de 1 'os. 
Ce sablage est effectue de telle sorte. que la peau de la pi^ce pr^sente une 
10' cexLtaine similitude avec la constitution de I'os ri^oform€. 
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REVENDICATIONS 

1. Implant dentaire comprenant deux parties, h. savbir d'une part, 
un insert de forme g^nerale en T constitu^ par unetige file tees olidaire d'une 
semelle d*ancrage perpendiculaire a la tige et, d'autre part, un ^crou portant 

:5 une prothfese et se vissant sur.la tige, caract^ris^ en ce que la tige 7^ 8 for- 
me avec la semelle 6 un ensemble mon obi oc' sans soluti^ de continuity. 

2. Iniplant dentaire' suivant la revendicatibn 1, caract^ris^ en ce que 
la par tie file ^ 8 de la tige de I'insert se race or de k la semelle 6 par un fut 7 
pourvu de harpons trans vers aux 10 cbnstitues par des troncs de cone succes- 

10 sifis raccordes entre eux par des parties courbes. ' 

3. Implant dentaire suivant 1 'une quelconque des revendications.let 2 
caracterise en ce que la tige de I'insert se raccorde k la semelte 6 par I'in- 
term^diaire d'un conge 12. 

4. ^ Implant dentaire suivant I'une quelconque des revendications 1 a. 3 
.15 caracterise en ce que la semelle 6 est percee de lumieres 14 dont le bor'd 

interne presente des dents 15. . 

5.. Inriplarit dentaire suivant l*une quelconque des revendications 1^4 
caracterise en ce que la semelle 6 presente, sur deux petits cot^s opposes, 
des harpons 13. ' " . * 

20 -6. Implant dentaire suivant I'une quelconque des revendications 1 a 5. 

caract^ris*^ en ce que la semelle 6 presente sur sa face lat^rale d' introduc- 
tion, des trous borgnes 16 destines k guider un ppin^on d'insertion de I'insert. 
•1.^ ■ 7. Implant dentaire suivant I'une quelconque des revendications. 1 a 6 

caracterise en ce que le fut. 7 a un diametre irif^rieur au diamfetre nominal 
•25 du.filetage 8\r ' . . / • . . - 

'8. Implant dentaire suivant Tune -quelconque' des revendications 1 a 7 
caractens^ en ce que I'ecrou 2 est constitu^ de deux troncs de cone 17, 18 
- ayant une grande base connmune, ces deux troncs de c6ne ^tant limites par 
deux meplats 19 convergant leg^rement TuA vers I'autre, cet €crou etant 
30 perce d'un al^sage axial 20 termine par un chambrage 21. 

9. Precede de fabrication d'iin insert faisant partie d'un implant den- 
taire suivant I'une quelconque des revendications 1 k 7, caracteris^ en ce qu^ 
I'on introduit a partir d'une barre cylindrique 22, par decoUetage, un tige 
. axial e- filet ^e a sa partie extreme 8 et rattachee a la barre, on tron90nne- 
35 ensuite transversalement lia barre pour s^parer;de celle-ciun disqu^ 23 
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d'epaieseur egale k I'epaisseur de la semelle finafe, ce disque 
23 formant un ensemble monoblpc avec la tige axiale filetee' 7, 8 . et on 
decoupe dans le disque la senrielle a la forme finale desir^e. avecdes 
lumi^res dans cette seme lie. 
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